
F i r s t C l a s s S e c u r i t y

MASCHINENAUSSTATTUNG

� hydraulischer Präzisionsantrieb für Messer und Pressbalken

� elektro-mechanischer Antrieb für Rückanschlag über
Präzisionsspindel

� stufenlos regelbarer Pressdruck mit Anzeige
(min. 200 / max. 1100 daN)

� Pressbalkenabdeckung serienmäßig

� elektronisches Handrad mit stufenloser Geschwindigkeits-
regulierung des Rückanschlags (53 mm/s)

� Fußpedal zum Vorpressen oder als Schnittandeuter

� optischer Schnittandeuter mit Leuchtdioden (LEDs)

� Edelstahl-Tischabdeckungen

� hochwertiges HSS-Schneidemesser

� materialschonender Schwingschnitt

� Messerträger aus Guss, beidseitig geführt und nachstellbar

� Messertiefgangverstellung

� Transportrollen

SONDERAUSSTATTUNG/ZUBEHÖR

� Lufttisch (Modell 551-06 LT) auf
Vorder- und Hintertisch

� Seitentische rechts und links

SICHERHEITSAUSSTATTUNG
„SCS“ (SAFETY CUTTING SYSTEM)

� elektronisch gesicherter Vordertischbereich über
Sicherheitslichtschranke

� Sicherheitsabdeckung auf Rücktisch

� Sicherheits-Zweihand-Schnittauslösung mit Gleichzeitigkeits-
steuerung und Wiederholsperre

� automatischer Rücklauf von Messer und Pressbalken
aus jeder Position

� abschließbarer Hauptschalter

� 24-Volt-Steuerung

� Messerwechselvorrichtung mit abgedeckter Messerschneide

� Papieraufstoßwinkel

HYDRAUL ISCHER STAPELSCHNE IDER
EBA 551 - 0 6 / 5 5 1 - 0 6 LT

... 2
EBA 551-06 LT
mit optionalen Seitentischen



F i r s t C l a s s S e c u r i t y

T ECHN I SCHE DAT EN EBA 551-06 / 5 5 1-06 LT
Schn i t t l ä n g e i n mm 550
E i n s a t z h öhe i n mm 95 / 9 2 1

E i n l e g e t i e f e i n mm 570
Vo r d e r t i s ch t i e f e i n mm 460
Res t s chn i t t im P rog rammbe t r i e b 3 2 / 6 0 1

An s ch l u s swe r t e i n Vo l t / H z 2 3 0 / 5 0
Mo t o r l e i s t u n g ( Nennau f n ahme i n kW ) 1 , 5
Maße B x T x H i n mm 1070 / 1 6 30 2 x 1 4 00 x 1 370
Gew i ch t i n k g 350
Techn i s ch e Da t e n annähe r nd . Ä nde r u ngen vo r b eha l t e n . 0 6 / 2 0 1 1

STEUERELEKTRONIK FÜR DEN RÜCKANSCHLAG

� elektronische Digitalmaßanzeige mit 1/10 mm Anzeige-
genauigkeit

� Maß-Eingabe über Zehnertastatur

� 99 Speicherprogramme mit jeweils 99 Schritten
(Kettenmaßprogrammierung mit bis zu 9 Schritten im
Programm möglich)

� Programmablauf automatisch

� Memory-Betrieb für Kettenschnitte

� Tastaturbelegung für Schnelleinsatz

� Maschinenselbstdiagnose mit Fehleranzeige im Display

� Metrisch/Inch-Umschaltung

HYDRAUL ISCHER STAPELSCHNE IDER SE I TE 2
EBA 551 - 0 6 / 5 5 1 - 0 6 LT

1 m i t P r e s s b a l k e n a b d e c k u n g 2 m i t S e i t e n t i s c h e n


